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La pr^sente invention concerne un siege pour 
robinets a boule du genre oomprenant un corps sensiblement 
tubulaire enserre de facon etanche entre deux brides, 
et un obturateur spherique peroe d'un conduit. Le siege 
du genre vis6 par 1« invention est destine a supporter 
de facon etanche 1' obturateur en rotation dans le corps 
tubulaire. Ce siege est realise a base de matiere presentant tre certaine sxjplesse 
du genre resine polyfluoree, telle que le polytetraf luorethy- 
lene, et pre sent e une surface annul aire de contact avec 
l'obturateur, et des surfaces d'appui centre la paroi 
interne du corps tubulaire et centre la bride adjacente. 

Pour realiser un tel siege, il est connu 
d'utiliser une bague massive, dont la section droite 
est sensiblement un trapeze rectangle dont le cSte oblique, 
15 qui correspond a la face de contact avec 1' obturateur, 

est toutefois courbe et concave. L 'autre c8te du trapeze 
correspond a une face d'appui contre le corps de vanne, 
tandis que la grande base correspond a une face d'appuij 
contre la bride de serrage. 

Ce siege connu conduit a une etancheite satis- 
faisante a condition qu'il subisse un serrage relativement 
energique de la part des brides. L • inconvenient d'un 
tel serrage est qu'il determine un couple de rotation 
de 1» obturateur relativement eleve. En outre, le siege 
25 connu est lourd et couteux en resine. II necessite 
beaucoup de precision dans ses dimensions, mais aussi 
dans celles des surfaces sur lesquelles il est destine 
a prendre appui. A defaut, les appuis seront excessifs 
ou insuf fisants. 
0 L « but de 1' invention est de remedier a ces 

inconvenients en realisant un siege conduisant a un 
couple de manoeuvre moindre , moins couteux en matiere 
premiere et moins exigeabt en precision de construction. 

Suivant 1« invention, le siege est caracterise 
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en ce qu'il comprend une ame s'etendant transversal ement 
a I'axe du conduit, et prenant appui 
contre la paroi interne du corps tubulaire, cette 

ame etant raccordee par son bord interieur a une aile- 
5 qui porte la surface annulaire precitee et dont I'extremite 
dirigee vers la bride sert a l f appui du siege sur cette 
derniere. 

Ainsi, la bague massive de l'etat de la technique 
est remplacee par une bague profilee dont la section 

10 droite peut etre etudiee pour presenter 

les surfaces de contact et d f appui necessaires, sans 
matiere superflue. Le siege est done plus leger et 
moins couteux en matiere premiere. En outre, l'aile 
de la bague presente par rapport a l'ame de cette derniere 

15 une souplesse, qui, de fa$on surprenante, diminue le 

couple de manoeuvre de l'obturateur, sans nuire a l f etan- 
cheite en position de fermeture. Cette souplesse permet 
en outre de compenser certaines legeres imprecisions 
eventuelles des cotes de fabrication. 

20 D f autres parti cularites et avantages de 1* inven- 

tion resulteront encore de la description ci-apres* 

Aux dessins annexes, donnes a titre d'exemples 
non limitatifs, 

la figure 1 est une vue en coupe longitudina- 
25 le d f un robinet a boule en position de fermeture, muni 
de deux sieges conformes a 1* invention, la bride de 
gauche etant legerement desserree dans un but illustratif ; 

la figure 2 est une demi-vue en coupe 
de l f un des sieges de la figure 1; 
30 - les figures 3> ^» et 6 a 8 sont des vues 

analogues a la figure 2 mais montrant des variantes 
de realisation du siege conforme a 1* invention; et 
- la figure 5 montre, par deux demi-vues 
accolees, en coupe axiale, deux variantes voisines du 
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siege conforme a 1« invention. 

Dans l'exemple represents a la figure 1, 
le robinet a boule coinprend un corps tubulaire 1 enserre 
de facon etanche entre deux brides annulaires 2 sollieitees 
l'une vers 1' autre par des tirants 3. L'etancheite 
entre le corps et les brides est assuree par des joints* 
encastres chacun dans une gorge 6 menagee a l'extremite 
correspondante du corps 1. 

A l'interieur du corps 1, est monte" un obtura- 
teur spherique 7 lie en rotation a une tige de manoeuvre 
8 dont l'axe est perpendiculaire a l'axe XX du corps tubulaire 
1. L»obturateur 7 presente un conduit axial 9 qui, 
selon la position angulaire de la tige de manoeuvre 
8 autour de son axe, peut prendre une position de fermeture, 
dans laquelle le conduit 9 est perpendiculaire a l'axe 
du corps 1, et une position d'ouverture totale dans 
laquelle le conduit 9 et le corps 1 sont co-axiaux. 
L'obturateur 7 peut egalement etre positionne de facon 
intermediaire entre les deux positions extremes precitees. 

L'obturateur 7 est supporte en rotation dans 
le corps 1 au moyen de deux sieges annulaires 11 realises 
en matiere douee d'une certaine souplesse.de preference en polytetrafluo- 
rethylene. En service, comme on peut Je voir a dkohe de la fjgure I, le segp est insere 
entre l'obturateur et l'encoignure circulaire definie 
par la parol interne du corps tubulaire 1 et la surface 
frontale 15 de Ja bride 2 adjacente, dont le diametre interne 
est plus petit que celui du corps 1. 

Chaque siege 1 1 c omp o r t e 
une surface annulaire 12 de contact avec l'obturateur 7, 
une surface annulaire cylindrique 13 d'appui contre 
la paroi interne 14 du corps tubulaire 1, et une surface 
annulaire plane 16 d'appui contre la face frontale 15 
de la bride 2 La surface 12, qui supporte directement 
la sphere 7 et assure en meme temps l'etancheite entre 
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la sphere 7 et le siege 11, est un secteur spherique 
concave ayant meme rayon et meme centre que la sphere 7. 
La surface cylindrique 13 assure le centrage du siege 
11, et par consequent de l'obturateur 7, sur I'axe XX du 
corps tubulaire 1. Les brides 2 exercent sur la face 16 
des sieges 11 une force pressante qui assure l'etancheite 
entre ces brides 2 et les sieges 11. En meme temps, 
cette force pressante engendre a son tour, entre la 
face 12 des sieges 11 et l'obturateur 7 une pression 
de contact suffisante pour assurer l'etancheite entre 
les sieges 11 et l f obturateur 7. 

Conformement a l f invention, les sieges 11 
comprennent une ame 17 s'etendant transversal em en t a 
l f axe X-X du corps tubulaire 1 et dont la surface 13 
d T appui contre le corps tubulaire constitue le bord 
exterieur. Sur son bord interieur, l'ame 17 est raccordee 
a une aile 18 qui porte la surface annulaire 12 de contact 
avec l f obturateur 7. 

Dans l'exemple represents, I'ame 17 est raccor- 
dee au bord de l'aile 18 qui est adjacent a la bride 2. 
La surface 16 servant a I'appui du siege 11 contre la 
bride 2 occupe toute la face lateral e de I'ame 17, jusqu f a 
l'extremite de l'aile 18 qui s'appuie ainsi directement 
contre la bride 2. 

L'aile 18 a une epaisseur sensiblement constante 
lorsqu'on se deplace le long de l'axe X-X. De meme, 
l f ame 17 a une epaisseur sensiblement constante lorsqu 1 on 
s f eloigne de l'axe X-X. Cependant, l f intersection entre 
les faces 12 et 16 presente un leger chanfrein 19. Cette 
epaisseur de l f ame 17 et de l'aile 18 peut etre par 
exemple de 3 a 4 mm dans un robinet prevu pour une tuyaute- 
rie de 50 mm de diametre. 

Le siege qui vient d'etre decrit assure les 
memes fonctions qu f un siege massif classique, a savoir 
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supporter la boule en rotation dans le corps 1, et assurer 
l*etancheite entre le corps 1 et la boule 7,du moins 
dans la position de fermeture representee a la figure 1. 

Cependant, le siege 11 est plus leger et 
5 plus economique en matiere premiere* et* s a soup 1 es- 
se permet de reduire le couple necessaire pour faire 
tourner l'obturateur 7 au moyen de la tige de commande 
8. En outre, s'il n f a pas exactement les dimensions vou- 
lues pour s'inserer parfaitement entre le corps tubulaire 

10 1 et l'obturateur 7, sa souplesse lui permettra malgre 
tout de prendre place et de fonctionner conv enablement . 

L * example represents a la figure 3 ne sera 
decrit qu 9 en ce qui concerne ces differences par rapport 
a l 9 exemple de la figure 2. 

15 Dans cet exemple, l 9 ame 17 porte sur son 

bord exterieur une aile cylindrique 21 dirigee a 1 9 oppose 
de la bride 2 adjacente. L 9 extremite libre de l 9 aile 
21 est dans le meme plan que l 1 ex t re mite libre de l f aile 
18. Dans cet exemple, la surface 13 permettant l 9 appui 

20 du siege 11 sur le corps tubulaire 1 est la paroi laterale 
exterieure de l'aile 21. 

Par ailleurs, dans cette realisation on a 
pratique dans l f ame 17, du cpte de la bride 2, au droit 
de l'extremite de l'aile 18, un detalonnage 22 en forme 

25 de cone tres evase. 

Cette realisation se singularise par un meil- 
leur centrage du siege 11 par rapport au corps 1, grace 
a l»aile 21. Malgre cela, ee siege est plus souple 
que le precedent du fait du detalonnage 22 qui permet 

30 a l 9 aile 18, telle que vue en coupe sur la figure 3, 

de flechir non seulement dans le sens anti-horaire mais 
egalement dans le sens horaire par rapport a l'ame 17. 

Dans l'exerrpJe de la figure 4, on a au ccntraire recherche 
davantage de rigidite que dans rexerrple de la figure 2, 
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sans toutefois bien entendu revenir aux formes massives 
de l'etat de la technique. 

Dans cet exemple, on a supprime le detalonna- 
ge 22, et on a surepaissi l'aile 21. En outre, on a 
5 donne a l f aile 18 une epaisseur qui decroit lorsqu'on 

se deplace le long de l f axe X-X depuis la bride 2 adjacen- 
te vers la tige de manoeuvre 8. 

Dans 1* exemple de la gauche de la figure ' 
5, qui se rapproche de la figure 2 en ce qu'il ne presente 

10 pas d'aile 21, l f ame 17 est de limiter du cote oppose a 
la bride 2, par une surface annulaire concave 23 qui 
part du bord de l'aile 18 oppose a la bride 2. En outre, 
la surface d'appui du siege 11 sur la bride 2 est sub- 
di vi se e en deux surfaces annulaires planes 116 separees par 

15 un evi dement annulaire 24-. En correlation avec la surface 
concave 23 » le bord exterieur de l'evidement 24 definit 
une partie amincie 26 de l f ame 17. Dans l f exemple d T un 
materiel prevu pour des tuyauteries de 50 mm de diametre, 
cette partie amincie peut aVoir 1,5 a 3 mm d'epaisseur. 

20 Cette version de 1» invention se distingue 

par un excellent appui contre les brides 2 du fait de 
la presence des deux surfaces d* appui 116 et de la partie 
amincie 26 qui leur donne une certaine souplesse l f une 
par rapport a l 1 autre. 

25 L f exemple de la partie droite de la figure 5 

se distingue de celui de la partie gauche, en ce que 
la surface de contact avec ^obturateur 7 comprend deux 
secteursde spheres concaves 112 separes par un evi dement 
annulaire 27 de section sensiblement triangulaire. 

30 L f arete de fond 28 del' evi dement 27 est dirigee vers 
le bord interieur de l'evidement 24, et definit avec 
lui une partie amincie 29 de I'aile 18. 

Dans cette version, l 1 invention assure une 
bonne conf ormabilite du siege sur 1» obturateur , grace a 
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la partie amincie 29, et procure en outre une double 
etancheite entre le siege 11 et l'obturateur 7 grace 
aux deux surfaces 112. 

Dans l'exemple de la figure 6, l'ame 17 est 
raccordee a l'aile 18 par le bord de cette derniere 
qui est oppose a la bride 2 adjacente. A son extremite 
dirigee vers la bride 2, l'aile 18 porte une surface 
plane 216, perpendiculaire k' 1' axe X-X et destinee a 
prendre appui §ur la bride 2. Cependant, en direction 
de l'axe X-X 1'aile 18 presente un detalonnage conique 
22 du genre de celui de la figure 3- L'aile 18 a une 
epaisseur sensiblement constante, lorsqu*on se deplace 
le long de l'axe X-X. 

Sur son bord exterieur, l'ame 17 porte en 
outre une aile 121 d' appui contre le corps tubulaire 1. 
L'aile 121 est cylindrique et sa parol late rale exterieure 
constitue la surface 13 d» appui contre le corps 1. 
Son extremite est dans le meme plan que la surface 216, 
et constitue une surface 316 renforceant l f appui du 
siege 11 contre la bride 2. 

Le siege ainsi constitue a beaucoup de souplesse 
au montage, mais devient relativement rigide une fois 
que les brides 2 sont serrees simultanement contre les 
surfaces 216 et 316. 

L'exemple represents a la figure 7 est voisin 
de cehi de la figure 6, excepte qu'on a surepaissi l'aile 121 
et qu f on a par contre menage, a la racine de l f aile 18 
une partie amincie 31. L'aile 121 devient ainsi un 
veritable bloc d f ancrage du siege, tandis que l T aile 
18 peut assez bien s f adapter a ^obturateur en cours 
de montage. 

L'-xenipJe de Ja figure 8 est interessant par les nom- 
breuses possibilites de flexion du siege qu'il off re. Cans cet exemple, 
qui ne sera decrit qu f en ce qui concerne ses differences par rapport 
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a celui de la figure 2, l'ame 17 est raccordee a 1'aile 18 a distance 
axiale D sensiblement egale de l'extremite annulaire 316 dirigee vers 
le flasque et de l'extremite annulaire 416 dirigee a l'oppose du 
flasque. 

5 A partir de ce raccordement, l'ame 17 dont l'epaisseur 

et uniforme, est dirigee radialement jusqu'a son extremite annulaire 
13 destinee a prendre appui contre la paroi interne du conduit 1*. 

En outre, l'extremite annulaire 316 de l'aile 18, est 
en appui direct sur le flasque 2 par deux surfaces annulaires 
10 concentriques (36) separees par une gorge annulaire 37. 

On voit done que l'invention offre de nombreuses 
possibilites parmi lesquelies on choisira en fonction des applications 
prevues. C'est ainsi par exemple que dans le cas des hautes pressions, 
on pourra preferer une realisation offrant plus de rigidite du moins 
15 une fois que les brides 2 sont serrees. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limitee aux exempies 
decrits et representee et de nombreux amenagements peuvent etre 
apportes a ces exempies, sans sortir du cadre de l'invention. 

Dans les exempies des figures 5 a 8, on pourrait par 
exemple prevoir que l'extremite de l'aile 18 est un peu plus longue 
en direction de la bride 2 que l'extremite de l'ame 17, de facon 
que le serrage des brides s'effectue de preference sur l'aile 18 

Par ailleurs, la resine constituant les sieges 11 peut 
avantageusement etre chargee en fibres de verre ou en poudre 
25 metallique. 
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REVENDI CATIONS 

1. Siege pour robinets a boule du genre 
comprenant un corps (1) sensiblement tubulaire enserre 
de fagon etanche entre deux brides (2), et un obturateur 

5 spherique (7) perce d* un conduit (9), ce siege (11) 

etant destine a supporter de fagon etanche l 1 obturateur 
(7) en rotation dans le corps tubulaire (1), ce siege (li) 
etant realise a base de matiere presentant une oertaine souplesse, du genre 
resine polyfluoree telle que la poly tetrafluore thy lene, 
10 et presentant une surface annulaire (12* 112) de contact 
avec 1' obturateur (7) et des surfaces (13> 16, 116, 
216, 316), d'appui contre la paroi interne (14) du corps 
tubulaire (1) et contre la bride adjacente (2), caracteri- 
se en ce qu'il comprend une ame (17) s'etendant transversa- 
ls lement a l f axe (X-X) du corps tubulaire (1), et 

prenant appui contre la paroi interne 
(14) du corps tubulaire (1), cette ame (17) etant raccordee 
par son bord interieur a une aile (18) qui porte la 
surface annulaire precitee (12, 112), et dont I'extremite 
20 (16, 116, 216) dirigee vers la bride (2) sert a l'appui, 
au moins indirect du siege (11) sur cette derniere* 

2. Siege conforme a la revendication 1, 
caracterise en ce que l'ame (17) est raccordee a I'aile 
(18) de contact avec l f obturateur (7) au bord de cette 

25 derniere, destine a etre adjacent a la bride (2), et 
en ce que I'une des surfaces laterales (16, 116) de 
l»ame (17) sert a l f appui du siege (11) contre la bride 
(2). 

3. Siege conforme a la revendication 2, 

30 caracterise en ce que l'ame (17) presente un evidement 
annulaire (24) du cote de la bride (2), 

4. Siege conforme a l'une quelconque des 
revendi cations 2 ou 3, caracterise en ce que l'ame (17) 
va en s f amincissant depuis I'aile (18) de contact avec 
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I'obturateur (7) jusqu'au bord (13) d f appui contre la 
paroi interne (14) du corps tubulaire (1). 

5. Siege conforme a l'une quelconque des 
revendi cations 2a 4, caracterise en ce que I'ame porte 

5 en outre, sur son bord exterieur, une aile (21) d'appui 
contre le corps (1), sensiblement cylindrique et dirigee 
a l 1 oppose de la bride (2). 

6. Siege conforme a la revendication 1, 
caracterise en ce que l'ame (17) est raccordee a l f aile 

10 (18) de contact avec l'obturateur (7) au bord de cette 
derniere destine a etre oppose a la bride (2), et en 
ce que l'ame (17) porte en outre, sur son bord exterieur, 
une aile (121) d'appui contre le corpsd), sensiblement 
cylindrique, dirigee vers la bride (2), et dont l'extremi- 

15 te (316) sert a l'appui du siege (11) contre la bride 
(2). 

7- Siege conforme a I'une quelconque des 
revendi cations 1 a 6, caracterise en ce que l'aile (18) 
de contact avec l'obturateur (7) a une epaisseur sensible- 
20 ment constante lorsqu 1 on se deplace le long de l'axe 
(X-X) du corps tubulaire (1). 

8. Siege conforme a l f une quelconque des 
revendi cations 1 a 7, caracterise en ce que l'aile (18) 
de contact avec l'obturateur (7) est detalonnee a son 

25 extremite dirigee vers la bride (2). 

9. Siege conforme a l'une quelconque des 
revendi cations 1 a 8, caracterise en ce que la surface 
annulaire de contact avec l'obturateur (7) comprend 
deux secteurs de spheres concaves (112) adaptes a s'ap- 

30 pliquer contre l f obturateur spherique (7) et separes 
par un evidement annulaire (27). 

10. Siege conforme a la revendication 9, 
caracterise en ce que I'aile (18) de contact avec l'obtura- 
teur (7) presente une partie amincie (29) au droit de l f evi- 

35 dement precite (27). 
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H. Siege conforme a la revendication 1, caracterise 
en ce que IW (17) est raccordee a J'aile (18) de contact avec 
1 obturateur sensiblement a egale distance axiaie des deux 
extremes annuiaires (316, 416) de Vaiie (18) et s - etend sensi . 
blement radiaiement jusqu'a son extremite (13) portant contre 
la paroi interne du conduit. 

12. Siege conforme a la revendication 11, caracterise 
en ce que J'aile (18) de contact avec 1'obturateur (7) preS ente 
a son extrenute (316) dirigee vers le flasque (2) deux surfaces 
annuiaires (36) concentriques d'appui sur ce dernier, separees 
par une gorge (37). 
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FIG. 7 



